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RoDev877 – Soudures et câbles

On ne peut pas faire de bonnes soudures sans un bon fer à souder et de la soudure fine. L'essentiel est un fer à souder 15-25W avec une panne fine. Un réglage en température est souhaitable.

Attention avec la soudure (fil à souder). Le compatibilité ROHS (sans plomb) impose une soudure spéciale et une pointe de fer à souder  adaptée. La soudure est plus difficile à faire, donc autant continuer avec les anciennes technologies.

Le fil à souder a de préférence un diamètre de 0.7-0.8mm avec flux (1.5m inclus dans le kit).

Une soudure bien faite est brillante et concave. Inutile de surcharger avec de la soudure.
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Une pince coupante fine sera utile à de nombreuses occasions, de même qu'un cutter et d'autre outils de ménage, en taille fine. Pour les fils, une pince à dénuder bien régléee gagne du temps. un lame de razoir pour entammer l'isolant et les ongles pour tirer sur l'extrémité est la solution du pauvre.

Un tout débutant a avantage à demander les conseils d'un ami expérimenté.

Les extensions à la carte roDev877 se font avec des câbles souples allant vers les capteurs et actuateurs. On verra aussi comment mettre à califourchon (piggy-back) des cartes avec des circuits spéciaux.

Câbles et adaptateurs

Tout un choix de câbles et adaptateurs doit être préparé à l'avance, et complété en fonction des besoins. 

	Pour tous les câbles, le fil est dénudé sur 2-3mm, puis étamé. De la soudure est mise sur le connecteur, et le fil est posé sur le connecteur, avec le fer propre qui vient par dessus chauffer le fil, qui transmet sa chaleur au connecteur. En 1-2 secondes on doit avoir vu la soudure se liquéfier et enrober les conducteurs. Inutile d'insister, si cela ne vas pas, c'est que le fer est sale, touche mal ou est trop froid.

A noter que le fil doit être souple, très souple avec au moins 20 brins et un diamètre de 1mm. Le fil de câbles plat est à éviter; il casse très facilement 


	[image: image4.jpg]





Le connecteur doit être maintenu en place pendant la soudure. Un éteau est encombrant. Une pince à linge collé sur une plaque de bois ou métal (pour donner de la stabilité) est un bon truc.
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En plus des connecteur mâle mis sur des moteurs, et capteurs, on préparera des câbles rallonge à 1, 2 ou 3 fils, avec un connecteur màale à une extrémité et un connecteur hermaphrodite à l'autre extémité. Quelque adapteteurs mâle-male, femelle-femelle, mâle-femelle avec une prise femelle en série pour mesurer un courant, sont indispensables. 

Les multimètres ont des câbles inadaptés. Une solution est de refaire le câvle partant de l'appareil, et de s'adapter à ses prises de 1,5, 2 ou 4mm avec du fil de bronze phosphoreux de 0.5mm, voire du fil de fer étamé. 
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Le problème suivant est d'éviter que les fils cassent trop vite. Sans protection, l'avantage est que l'on voit ou le fil est cassé; les fils très souples résistent très longtemps. Pour les fils simples et doubles, de la gaine thermorétractable réparti un peu les efforts. Nous avons fait de bonnes expériences avec du balsa tendre collé à la colle blanche. L'éteau à machoire plate peut être remplacé par une pince à linge retravaillée !
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